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Novelty: The system brings the containers and the products to an operator who 

packs the products in the containers. The containers carry machine-readable labels. 

Each packing operation commences with identifying the container (230) and the 

operator (200), This information is collected centrally (270, 280, 310) and regrouped 

to include information (220) on the contents of each container. 

Us : Identification and tracking of packaging processes in fruit and vegetable 

handling 

Advantage: Allows association of operator with packing and monitoring of work 

done by operators. Handles installation with multiple operators. 

Description of Drawing(s): The drawing shows a block diagram of the process 

Container identification 230 

Identification of operator (200 

Centralized data collection 270, 280, 310 

Information on contents 220 
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(54) Precede d' identification et de Guivi d'emballages de produits tels que des fruite ou des 
legumes, et installation pour sa mise en oeuvre 



(57) L'invention conceme un ProcMd d'dtablisse- 
ment, de collecte et de traitement d'informations relati- 
ves a des lots de produits tels que des fruits ou des le- 
gumes dans un processus de conditionnement manuel 
desdits produits par une plurality d'operateurs en une 
pluralite de iieux de regroupement, caractdrisd en ce 
qu'il comprend les stapes sulvantes : 

acheminer jusqu'a chaque lieu de regroupement 
des contenants portant chacun une information uni- 
que lisibie k la machine, et des produits k regrouper, 
en association avec chaque regroupement de pro- 
duits dans un contenant par un opdrateur, effectuer 
une lecture par machine (30) de I'information port^e 



par ledit contenant, 

determiner Tinstant k laquelle ladlte lecture est ef- 

fectu6e, 

regrouper dans une unlt6 centrale (70), et m6mori- 
ser, ladite information lue port6e par chaque conte- 
nant, ledit instant determine et une infomnation 
Identlflant Topdrateur concemd, et 
assocter dans ladite unit6 centrale (70) lesdites in- 
formations regroupees k des informations d^rlvant 
le type de produit regroup^ dans le contenant cor- 
respondant. 

II est 6galement pr^vu selon l'invention un systems 
pour mettre en oeuvre ledit procede. 
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Description 

[0001] La pr6sente invention concerne la gestion du 
processus de traitement de produits tels que des fruits 
se deplagant sur une chaTne mecanisee. 
[0002] Plus precisemenl, I'invention concerne un pro- 
c6d6 et un systeme pemnettant de collecter en perma- 
nence des informations li^es h des lots homogenes de 
produits et d'exploiter ces informations, en temps reel 
ou en temps masque, sur tout ou partie du processus 
allant de la r^cotte k I'emballage final. 
[0003] Les operations de recolte, de tri et d'emballage 
des fruits ont longtemps 6te effectuees h une echelle et 
s Ion des mdthodes artisanales, en raison du caract^re 
salsonnier de Tactivite liee aux fruits et Idgumes, et de 
la difficulte d'automatiser des t^ches faisant inten^enir 
Tappreciation de crit^res tels que lataille ou le degre de 
maturite des fruits. 

[0004] Aujourd*hui, les proc6d6s et les installations 
mis en oeuvre dans ce domalne 6voluent afin de foumir 
aux distributeurs de fruits et legumes des lots aussi ho- 
mogenes que possible en taille et en quality, tout en 
augmentant le nombre de fruits trattes par unite de 
temps : il existe ainsi des tentatives pour automatiser 
certaines operations, comme par exemple la determi- 
nation du degre de maturity des fruits. 
[0005] Cette evolution se traduit egalement par des 
installations de taille plus importante dans lesquelles les 
produits transitent par des chaTnes parall^les. Pour les 
producteurs, il serait souhaitable d'avoir une bonne vi- 
sibilite sur les flux de produits dans de telles installa- 
tions, afin de maftriser tes caracteristiques des lots ex- 
pedies (calibre, qualite, origine, ...). Une telle visibilite 
permettrait de suivre les lots de produits transitant par 
I'installation et de mener des analyses quantltatives 
pour: 

d'une part, adapter Torganisation du travail aux k>e- 
soins de production par {'affectation des operate urs 
aux lieux de recolte et aux postes d'emballage, et 
leur suivi (analyse des rendements en particuller), 
d'autre part, optimise r la performance des installa- 
tions de production en reduisant les coOts de pro- 
ductbn et en ametiorant la qualite des lots livres aux 
distributeurs (analyse des dysfonctionnements 
pour etablir des plans d'actions correctives et pre- 
ventives). 

[0006] On connaTt des disposltifs mis en oeuvre sur 
des chatnes de conditionnement, et qui permettent 
d'ameitorer la tragabilite des operations. La demande 
de brevet GB 2 288 171 A enseigne ainsi un dispositif 
de suivi du traitement de boTtes d'emballage de viande. 
Mais de tels disposltifs ne permettent pas d'associer k 
chaque boTte des informations liees k I'operateur em- 
ballant les produits dans la boTte, et 11 n'est ainsi pas 
possible d'analyser le travail effectue par les opera- 
te urs. 



2 

[0007] Ainsi, s'il xiste d s systfemes off rant une cer- 
tain e tra9abilite sur des processus d'emballage, il appa- 
raTt qu'il demeure un besoin actuellement non satisfait 
de moyens de suivi de processus d'emballage permet- 

s tant de rassembler et d'exploiter des donnees relatives 
non seulement aux contenants et a leur contenu, mais 
egalement aux operations d'emballage elles-memes et 
au personnel realisant ces operations. 
[0008] Le but de Pinvention est de repondre k ce be- 

10 soin. 

[0009] Afin d'atteindre ce but, la presente invention 
propose, selon un premier aspect, un precede d'etablis- 
sement, de collecte et de traitement d'informations re- 
latives k des lots de produits tels que des fruits ou des 
legumes dans un processus de regroupement manuel 
desdits produits par une pluralite d'operateurs en une 
pluralite de lieux de regroupement, caracterise en ce 
qu'il comprend les etapes suivantes : 

acheminer |usqu*£i chaque lieu de regroupement 
des contenants portant chacun une information lisi- 
ble k la machine, et des produits k regrouper, 
en association avec chaque regroupement des pro- 
duits dans un contenant par un operateur, effectuer 
une lecture par machine de rinfonmation portee par 
ledit contenant, 

determiner I'instant h laquelle ladrte lecture est ef- 
fect uee, 

regrouper dans une unite centrale, et memoriser, 
ladite information lue portee par chaque contenant, 
ledIt instant determine et une information identifiant 
I'operateur concerne, et 
- ' ' associer dans ladite unite centrale lesdites informa- 
tions regroupees k des informations decrivant le ty- 
pe de prodult regroupe dans le contenant corres- 
pondant. 

[001 0] Des caracteristiques pref erees, mais non limi- 
tatives du procede seton invention sont les suivantes : 

ladite information lue et ledit instant determine sont 
rassembies dans au moins une memoire avant 
d'etre transmises k I'unite centrale, 
ladite ou lesdites memoire(s) comporte(nt) des 
moyens d'alimentation autonomes, 
le regroupement des informations dans I'unite cen- 
trale est effectue en temps reel, 
les informations ne pouvant §tre regroupees dans 
Punfte centrale en temps reel sont stockees dans 
ladite memoire jusqu'^ ce que ledit regroupement 
d'informations soit k nouveau possible, 
ladite Information identifiant I'operateur concerne 
comprend une information de lieu de regroupement 
de produits et une information d'operateur foumie 
par I'operateur lors de sa prise de posts audit lieu 
de regroupement. 

le precede comprend egalement une etape de con- 
troie incluant I'identif ication en temps reel du lieu de 
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regroupement auquel un contenant a 6t6 r mpli et 

de I'op^rateur ayant rempli le contenant, par lecture 

par una machine des informations du contenant, 

les infomiations regroupees dans I'unite centrale in- 

cluent une ou plusieurs des donn^es suivantes : 

la date d'emballage, 

I'identificatlon de Top^rateur, 

ridentification du producteur, 

te calibre de produits, 

la cat6gorie de produits, 

la varl6t6 de produits, 

la parcelle d'origine de produits. 

[001 1] Selon un deuxi^me aspect, rinvention propose 
egalement un syst6me pour mettre en oeuvre le proc§- 
dd ddfini ci-dessus, syst^me caract6ris^ en ce qu'il 
comprend : 

une un\t6 centrale de gestion apte k m^moriser et 
k traitor des informations relatives au flux de pro- 
duits dans le syst^me, 

un ensemble de contenants portant chacun une in- 
formation unique lisibie k la machine, et aptes k re- 
cevoir des produits regroup^s, 
un dispositif de lecture desdites informations lisi- 
bles k la machine apte ^ dtre utilise en chaque lieu 
de regroupement, 

des moyens pour determiner k chaque lecture 
d*une information portde par un contenant par ledit 
dispositif un instant auquel ladite lecture a 6t6 ef- 
fectu^e. 

des moyens pour transferer a iadiie unite centrale 
de traitement ladite information lue et ledit instant 
ddterminS. et 

r des moyens pour associer k ladite information lue 
et audit instant une Information identifiant I'opdra- 
teur et des informations decrivant le type de pro- 
duits regroupes dans le contenant correspondant. 

[0012] Des caract6ristiques pr^f^r^es, mais non limi- 
tatives du syst^me selon invention sont les suivantes : 

le syst^me comprend egalement au moins une m6- 
moire interm§diaire apte k stocker les informations 
provenant des iieux de regroupement avant de les 
transmettre a Tunitd centrale, 
le systeme comprend Egalement en association 
avec chaque lieu de regroupement un dispositif de 
lecture d'informations lisibles par une machine pour 
lire les informations assocides k un op6rateur en 
d6but d'opdration et des moyens pour determiner 
I'instant auquel ladite lecture est effectu6e. 
ledit dispositif de lecture desdites informations lisi- 
bles §i la machine et ledit dispositif de lecture d'in- 
formations lisibles par une machine pour lire les in- 
formations associees k un op^rateur sont regrou- 
pes en un dispositif unique, 
lesdits Iieux de regroupement sont des postes 



d'emballage fixes d'une installation de conditionne- 
rnent, 

le systdme comprend egalement au moins un poste 
de controle possedant un lecteur d'informations li- 
s sibles par une machine pour tire les informations as- 
sociees k un contenant rempli par un operateur, des 
moyens dMdentiflcatlon en temps reel dudit opera- 
teur etant associes audit lecteur d'informations, 
lesdits Iieux d'emballage sont situes sur le site de 
10 recolte desdits produits, 

ledit dispositif de lecture d'informations lisibles par 
une machine et ladite memoire intermediaire for- 
ment un dispositif portabje. 

IS [001 3] D'autres aspects, buts et avantages de la pre- 
sente invention apparaltront mieux ^ la lecture de la 
description detail lee suivante d'une forme de realisation 
preferee de ceile-ci, donnee k titre d'exempte et faite en 
reference aux dessins annexes, sur lesquels : 

20 

la figure 1 est un schema presentant un mode de 
realisation du systeme selon rinvention, 
la figure 2 est un schema presentant les etapes du 
procede selon rinvention. 

2S 

[0014] En reference tout d'abord k la figure 1 , des ta- 
pis roulants ou autres convoyeurs 10 sont places aux 
sorties d'une calibreuse 20. La calibreuse trie des pro- 
duits en fonction de leur taille, et constitue des lots ho- 

30 mogenes qui sont convoyes par les tapis roulants 1 0 en 
sortie de la calibreuse jusqu'^ une zone non represen- 
tee sur ia figure, ou les lots seront stockes avant d'etre 
expedies. On va ici decrire le dispositif place en aval 
d'une seule sortie de la calibreuse 20, toutes les sorties 

35 de la calibreuse debouchant sur des dispositifs sembla- 
bles. 

[001 5] A chaque tapis roulant 1 0 est associe un poste 
d'emballage unique ou un operateur emballe les fruits 
dans un contenant tel qu'un carton en forme ou un pla- 
40 teau. Chaque contenant est muni d'une etiquette adhe- 
sive portant un code k barres unique donton expliquera 
le role en reference k la figure 2. Chaque poste d'em- 
ballage comprend un lecteur de codes k barres 30 de 
type douchette pour lire les codes k barres des confe- 
rs nants. Le lecteur 30 peut etre mobile et manipule par 
I'operateur, ou monte fixe au bord du tapis 10, les con- 
tenants ayant dans ce cas ete disposes sur le tapis de 
manidre k ce que leur etiquette se trouve en face dudit 
lecteur 30 lors du passage du contenant au droit du lec- 
50 teur. 

[0016] Un dispositif 40 d'identifieation de I'operateur, 
d'un type bien connu tel qu'un lecteur de badge magne- 
tique personnel, est egalement associe ^chaque poste 
d'emballage. 

55 [0017] Les lecteurs 30 et les dispositifs 40 sont eux- 
memes relies par des cdbles 101 et 102 ^ des concen- 
trateurs 60, chaqu concentrateur 60 etant relie k un 
groupe de plusieursi lecteurs 30 et de plusieurs disposi- 
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tifs d'identificatlon 40 assocl^. Chaque concentrateur 
60 comprend une memoire lui permettant de stocker les 
informations transmises par tes lecteurs 30. Les con- 
centrateurs 60 sont relics en r^seau par un cdbfe 103 a 
un ordinateur de gestion 70 auquel ils transmettent les 
Informations qu'ils ont collectees. Chaque concentra- 
teur possede ^galement une horloge Inteme permettant 
d'associer a chaque information (lecture d'un code k 
barres ou d'un badge) re^ue des equipements 30, 40 
connectes audit concentrateur 60 une information Indi- 
quant I'lnstant auquel la lecture de information a 6X6 
effectuee. 

[0018] Un autre ordinateur 80 est associe k la cali- 
breuse 20. Get ordinateur contient les donndes relatives 
aux lots de fruits : calibre, vari6t6. cat^gorie, heure de 
dSbut et de fin de constitution du lot et autres donn6es 
caract6ristiques du lot Dans le present mode de reali- 
sation, Pordinateur 80 associ6 k la calibreuse 20 est relie 
k rordinateur de gestion 70 pour lui transmettre les don- 
n6es des lots par un cSble 104. On decrira plus loin en 
rdfdrence k la figure 2 un autre mode de realisation de 
rordinateur assocIS k la calibreuse et de Tordinateur de 
gestion. 

[0019] On va maintenant expliquer en reference k la 
figure 2 le fonctionnement ddcrit ci-dessus. En 200, 
Top^rateur s'est identlfi^ lors de sa prise de poste par 
la lecture d*un badge magndtique personnel par te tec- 
teur de badges 40. L'identit6 de I'operateur est transmi- 
s avec le numero du poste d'emballage correspondant 
au concentrateur 60 qui grkce k son horloge inteme as- 
socie k cette identity I'heure de la prise de poste par 
TopSrateur. Lors de leur passage au poste d'emballage, 
les fruits convoySs sont emball^s en 21 0 par I'operateur 
dans les contenants. Les contenants ont pr6alablement 
6X6 munis en 220 d'une etiquette portant un code k bar- 
res identifiant le contenant de fagon unique, et le type 
dudit contenant. 

[0020] En association avec I'emballage de fruits. 
Toperateur lit en 230, grkce k la douchette 30 du poste 
d'emballage, le code k barres du contenant. Cette lec^ 
ture peut egalement etre faite de maniere automatique 
lors du passage du contenant au droit d'une douchette 
30 fixe. 

[0021] A chaque lecture du code k barres d'un conte- 
nant, les informations du contenant sont associees k 
I'identite de I'operateur prealablement foumie au con- 
centrateur 60 par le lecteur 40 de badges magnetiques, 
et au poste d'emballage (par exemple par le numero de 
poste) en 240. Toutes ces donnees sont transmises en 
250 en temps reel au concentrateur 60 auquel est reliee 
la douchette 30 du poste d'emballage. 
[0022] Les donnees ainsi regroupees sont associees 
par le concentrateur k I'heure de lecture du code a bar- 
res provenant de I'horloge du concentrateur, puis trans- 
mises, toujours en temps reel, par les concentrateurs 
60 k rordinateur de gestion 70 en 260 par les liaison 
103. 

[0023] Si un concentrateur 60 ne peut comme indique 



en 270 transmettre ses donnees en temps reel k I'ordi- 
nateur de gestion 70 (problemes de liaison, d'alimenta- 
tionde rordinateur de gestion, de memoire, ...), lesdites 
donnees sont stockees en 280 dans la memoire dudit 

5 concentrateur 60, celui-ci reiterant a intervailes regu- 
liers sa tentative de transmission jusqu*^ ce que les don- 
nees soient effectivement regues par rordinateur de 
gestion 70. Pour eviter la perte des donnees stockees 
dans le concentrateur 60 suite k une coupure d'alimen- 

10 tation eiectrique du systeme, ledit concentrateur est mu- 
ni d'une batterle tampon qui lui est dediee. 
[0024] Ainsi rordinateur de gestion 70 re^oit-il, pour 
chaque contenant utilise, I'association des donnees 
suivantes : 

IS 

ridentite et le type du contenant, 
rheure de lecture du code a barres du contenant, 
assimilable a I'heure d'emballage car les deux ope- 
rations sont effectuees simultanement, 
rkJentite de I'operateur ayant utilise le contenant, 
le numero du poste d'emballage correspondant 

[0025] D'autre part, rordinateur de gestion 70 dispose 
egaiement les donnees relatives aux lots de fruits em- 
balies, lesdites donnees ayant ete decrites plus haut. 
Ces donnees ont ete constituees en 290 par I'ordinateur 
60 associe k la calibreuse 20. Dans le present mode de 
realisation, les donnees des tots sont transmises en 300 
k rordinateur de gestion 70 par la liaison filaire 104 entre 
I'ordinateur 80 associe k la calibreuse et I'ordinateur de 
gestion 70. L'heure de lecture du code k barres permet 
k I'ordinateur de gestion 70 d'associer en 310 les don- 
nees associees ^chaque contenant et listees plus haut, 
au lot de fruits en cours de constitution dans la calibreu- 
se 20. Si les donnees sont transmises en temps differe 
a rordinateur de gestion 70 apres avoir ete stockees 
dans la memoire d'un concentrateur 60, cette associa- 
tion se fait par comparaison de i'heure de lecture du co- 
de k barres du contenant et des heures de debut et de 
fin de trait em ent des lots par la calibreuse 20, afin d'as- 
socier les operations d'emballage concemees k la fe- 
netre temporelle correspondant au lot. 
[0026] Le sy St erne selon 1' invention permet done de 
constituer des fichlers rassemblant, pour chaque con- 
tenant d'emballage, les donnees du contenant, de I'ope- 
rateur, du poste d'emballage, de I'operation d'emballage 
et des fruits emballes. Les fichlers peuvent ensuite etre 
exptoites pour analyser la performance du processus 
d'emballage, et en particulier pour etablir les prtx de re- 
vient des lots embalies selon diffe rents axes d'analyse 
(par categorie, par variete, par poste d'emballage, ..). 
[0027] Le system e et la procede selon I'invention peu- 
vent egaiement §tre utilises sur ie lieu de recolte, par 
les cueilleurs. Dans ce cas, chaque contenant de recolte 
est muni d'une etiquette radk> portant une lnfomnatk>n 
identifiant ledit contenant de maniere individuelle (il 
pourrait naturellement s'agir egaiement d'un code-^- 
barres ou toute autre information llsible par machine). 
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Chaqu cueilleur est muni p rsonnellement d'un dispo- 
sitif portable incluant un lecteur radio pour la lecture des 
informations du contenant sur I'^tiquette radio, at une 
memoire relive audit lecteur radio. Lors de sa prise de 
poste, le cueilleur separe (edit dispositif portable d'un 
chargeur electrique situ 6 dans un vehicule de transport, 
le dispositif portable gardant en mdmoire I'heure de pri- 
se de poste du cueilleur De la mdme mani^re, lorsque 
le cueilleur quitte son poste, il raccroche ledit dispositif 
portable sur le chargeur Electrique, le dispositif portable 
gardant alors en memoire Theure ^ laquelle le cueilleur 
a quitte son poste. 

[0028] tmm^iatement apr^s sa prise de poste, le 
cueilleur introduit dans la mdmoire du dispositif portable 
les donndes Ii6es aux fruits k emballer : 

lieu de rdcolte, 

nom et code du producteur. 

numdro de parcelle, 

vari4t6. 

[0029] En association avec le chargement de chaque 
contenant, le cueilleur lit ensuite grSce au lecteur radio 
du dispositif portable les informations dudit contenant, 
qui sont transmises k la mdmoire du dispositif portable, 
et associ^es aux donn^es relatives aux fruits program- 
m6es en d^but de tactie, ainsi qu'^ Tlieure de lecture. 
[0030] Le support des informations du contenant peut 
6galement §tre un code k barres porte par ['etiquette du 
contenarit; dans ce cas, le lecteur du dispositif portable 
est une douchette apte k lire lesdits codes k barres et 
relive k ia rniSmoire du dispositif portable. 
[0031] ' Les fruits en caisse sont ensuite achemin^s 
jusqu'^ I'installation de conditionnement, et les informa- 
tions contenues dans la memoire de chaque dispositif 
portable sont d6charg6es dans un ordinateur de gestion 
poury etre stock^es et traitees de la meme maniere que 
dans le premier mode de realisation de I'invention. 
[0032] Selon une variante de ce second mode de rea- 
lisation de I'invention, les dispositifs portables ne sont 
pas associ^s personneliement a un cueilleur, le 
cueilleur devant alors s'identifier par un code personnel 
lors de sa prise de poste. 

[0033] II peut dtre partlculi^rement avantageux de 
r^aliser I'invention dans un syst^me combinant les deux 
modes de realisation deer its, I'ordinateur de gestion 
pouvant alors stocker et traiter indiff^remment des in- 
formations relatives k des lots de fruits ayant 6X6 regrou- 
p6s soit sur le lieu de recolte, soit dans I'installation de 
conditionnement. 

[0034] Le syst6me selon I'invention peut 6galement 
etre realist en comprenant une ou ptusieurs des varian- 
tes suivantes, non representees sur les figures : 

le systeme comprend au moins un poste de contrOle 
situe en aval des postes d'emballages, et muni d'un 
lecteur de codes k barres relie aux concentrate urs. 
Si un contrdleur rep^re un contenant defectueux, 11 



a alors la possibilite d'identifier par lecture du code 
k barres du contenant le poste d'emballage auquel 
le contenant a ete utilise et I'operateur ayant rempli 
le contenant, par edition des informations liees au 

s contenant sur une imprimante du poste de controle 
et/ou par visualisation d'un ecran de controle, 
les donnees des lots peuvent dtre charg6es direc- 
tement dans I'ordinateur de gestion 70. le systeme 
ne comportant alors pas de liaison 104 entre I'ordi- 

10 nateur 80 associe k la calibreuse et I'ordinateur de 
gestion 70, 

1' identification de i'operateur est transmise directe- 
ment du lecteur de badges 40 k I'ordinateur de ges- 
tion 70, ledit ordinateur de gestion associant les in- 
is formations relatives au contenant k I'identite de 
I'operateur, la lecture du code k barres et I'identifi- 
cation de I'operateur lors de sa prise de poste etant 
toutes deux horodatees, 

le lecteur de badges 40 et le lecteur de codes k bar- 
20 res 30 associes ^ un poste d'emballage constituent 
un dispositif unique, et les liaisons 101 et 102 sont 
alors rassembiees en une liaison unique entre ledit 
dispositif et le concentrateur 60; de meme, le dis- 
positif portable peut k lafois lire un badge personnel 
2S du cueilleur et les informations portees par retiquet- 
te du contenant, 

I'ordinateur de gestion 70 et I'ordinateur 80 associe 
k la calibreuse 20 sont regroupes en un ordinateur 
unique. 

30 

Revendications 

1. Procede d'etablissement, de collecte et de traite- 
35 ment d'informations relatives k des lots de produits 
tels que des fruits ou des legumes dans un proces- 
sus de conditionnement manual desdits produits 
par une pluralite d'operateurs en une pluralite de 
lieux de regroupement. caracterise en ce qu'il com- 
40 prend les etapes suivantes : 

acheminer jusqu'^ chaque lieu de regroupe- 
ment des contenants portant chacun une infor- 
matfon unique lisible a la machine, et des pro- 

45 du'rts k regrouper, 

en association avec chaque regroupement de 
produits dans un contenant par un operateur, 
effectuer une lecture par machine (30) de Tin- 
formation portee par ledit contenant, 

so - determiner I'Instant k laquelle ladite lecture est 
effectuee, 

regrouper dans une unite centrale (70), et me- 
moriser, ladite information lue portee par cha- 
que contenant, ledit instant determine et une 
55 Information kientifiant I'operateur conceme, et 

associer dans ladite unite centrale (70) lesdites 
informations regroupees k des informations de- 
crivant le type de produit regroupe dans le con- 
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tenant correspondant. 

2. Proced ' selon ia revendication 1 , caraclerlse en ce 
que ladite information lue et ledit instant determine 
sont rassembl^s dans au moins une memoire (60) 
avant d'etre transmises k \'vn\t6 centrale (70). 

3. Proc6de selon la revendication 2, caracterlse en ce 
que ladite ou lesdites memoire(s) (60) comporte(nt) 
des moyens d'alimentation autonomes. 

4. Proc^d^ selon I'urie des revendications pr^cSden- 
tes, caracterise en ce que le regroupement des in- 
formations dans I'unit6 centrale (70) est eff ectu6 en 
temps r^el. 

5. Proc6d6 selon les revendications 2 et 4 prises en 
combinaison, caracteris6 en ce que les infomia- 
tions ne pouvant etre regroup6es dans I'unite cen- 
trale (70) en temps reel sont stock6es dans ladite 
memoire (60) jusqu*^ ce que ledit regroupement 
d'Informations soit k nouveau possible. 

6. Proc^dd selon I'une quelconque des revendications 
pr^cedentes, caracterise en ce que ladite informa- 
tion identifiant Top^rateur conceme comprend une 
information de lieu de regroupement et une infor- 
mation d'opdrateur fournie par I'op^rateur tors de 
sa prise de poste audit lieu de regroupement. 

7. Proced6 selon Tune quelconque des revendications 
precedent es, caracterise en ce que le proc^de 
comprend egalement une etape de controie in- 
cluant Tidentrflcation en temps reel du lieu de re- 
groupement auquel un contenant a 6X6 rempli et de 
I'operateur ayant rempli le contenant, par lecture 
par une machine des informations du contenant. 

8. Proc6d§ selon I'une quelconque des revendications 
pr6cedentes, caract6rise ence que les informations 
regroup^es dans I'unitd centrale (70) Incluent une 
ou plusieurs des donn^es suivantes : 

la date d'emballage, 

ridentification de I'operateur, 

I'identification du producteur, 

le calibre de produits, 

la cat6gorie de produits, 

la variety de produits, 

la parcelle d'origine de produits. 

9. Systeme pour regroupement manuel de produits 
tels que des fruits ou des Idgumes par une plurality 
d'op6rateurs en une plurality de lieux de regroupe-. 
ment. caracterise en ce qu'il comprend : 

une unite centrale de gestion (70) apte k me- 
moriser et k traiter des informations relatives 



au flux de produits dans le systems, 
un ensemble de contenants portant chacun 
une information unique listble k la machine, et 
aptes k recevoir des produits regroupes, 

5 - un dispositif de lecture (30) desdites informa- 
tions lisibles a la machine apte a etre utilise en 
chaque lieu de regroupement, 
des moyens pour determiner a chaque lecture 
d*une Information portee par un contenant par 

10 ledit dispositif un instant auquel ladite lecture a 

ete effectuee, 

des moyens (60, 1 01 , 1 02. 1 03) pour transferer 
a ladite unite centrale de traltement ladite infor- 
mation lue et ledit instant detemriine, et 

IS - des moyens (40, 60. 80, 100, 101. 102, 103. 

104) pour.associer k ladite infomriation lue et 
audit instant une information identiifiant Topera- 
teur et des informations decrivant le type de 
produits regroupes dans le contenant corres- 

20 pendant 

10. Systeme selon la revendication 9, caracterise en ce 
qu'il comprend egalement au moins une memoire 
intermediaire (60) apte k stocker les informations 

25 provenaht des lieux de regroupement avant de les 
transmettre k i'unite centrale (70). 

1 1 . Systeme selon la revendication 9 ou 1 0. caracterise 
en ce qu'il comprend egalement en association 

30 avecchaque lieu de regroupement un dispositif (40) 
de lecture d' informations lisibles par une machine 
pour lire les Informations associees a un operate ur 
en debut d'operation et des moyens pour determi- 
ner I'instant auquel ladite lecture est effectuee. 

35 

12. Systeme selon la revendication 11, caracterise en 
ce que ledit dispositif de lecture (30) desdites infor- 
mations lisibles a la machine et ledit dispositif (40) 
de lecture d'informatkxis lisibles par une machine 

^0 pour tire les Infomnatbns associees k un operateur 
sorit regroupes en un dispositif unique. 

13. Systeme selon I'une quelconque des revendica- 
tions 9^12, caracterise en ce que lesdits lieux de 

45 regroupement sont des postes d'emballage fixes 
d'une installation de conditionnement. 

14. Systems selon la revendication 13, caracterise en 
ce qu'il comprend egalement au nrrains un poste de 

^ controie possedant un lecteur d'Informations lisi- 
bles par une machine pour Ijre les informations as- 
sociees k un contenant rempli par un operateur, des 
moyens d'Identlfication en temps reel dudit opera- 
teur etant associes audit lecteur d'Informations. 

55 

15. Systeme selon I'une quelconque des revendica- 
tions 9 ^ 12, caracterise en ce que lesdits lieux 
d'emballage sont situes sur le site de recolte desdits 
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produits. 

16. Syst&me selon la revendication 15, caract^rise en 
ce que ledit dispositif de lecture d'informations llsl- 
bles par une machine (30) et ladite mgmoire (60) ^ 
forment un dispositif portable. 
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